Клапаны предохранительные

рычажно-грузовые

фланцевые чугунные

DN 50, 80, 100, 125,
150 PN16

Руководство по

эксплуатации

КА 51003-050 РЭ
2.1.3. Количество наработанных клапаном циклов при производстве, отладке и испытаниях регистрируются в соответствующем журнале. После испытаний эти данные заносятся в паспорт изделия в разделе «Особые отметки».

2.1.4. Разборка и сборка клапана должны производиться с соблюдением требований безопасности и обеспечением частоты рабочего места.
Возможность загрязнения и попадания посторонних предметом во внутреннюю полость клапана при разборке и сборке должна быть исключена.

Разборку и сборку клапана производить стандартным инструментом.

2.1.5. Рабочая среда проходящая через клапан, должна соответствовать требованиям технических условий на изделие и не содержать посторонних примесей и твердых частиц. (Максимальный размер механических включений до 70 мкм)

2.1.6. Клапан должен применяться только на среду и параметры, указанные в настоящем РЭ. Применение его для других условий эксплуатации без согласования его с предприятием-изготовителем подлинников конструкторской документации, запрещается.

2.1.7. Запрещается эксплуатация клапана при отсутствии  эксплуатационной документации.
2.1.8. гарантийные обязательства предприятия-изготовителя изложены в паспорте на конкретное изделие.

2.2. Указание мер безопасности.

2.2.1. Для обеспечения безопасной работы КАТЕГОРИЧЕСКИ ЗАПРЕЩАЕТСЯ:

1) снимать клапан с трубопровода при наличии в нем рабочей среды:

2) проводить работы с клапаном по устранении дефектов при наличии давления рабочей среды в трубопроводе;

3) применять ключи не соответствующего размера.

2.2.2. Обслуживающий персонал проводящий работы с клапаном, а так же консервацию и расконсервацию его, должен иметь индивидуальные средства защиты ( очки, рукавицы, спецодежду и т.д.)  и соблюдать требования противопожарной безопасности.
2.3.  Порядок установки и подготовки к Работе.

2.3.1. Транспортирование клапана к месту монтажа должно производиться в упаковке предприятия изготовителя.

2.3.2. Перед вводом клапана в эксплуатацию необходимо снять заглушки, закрывающие отверстие клапана, удалить консервационную смазку сухой ветошью с последующим обезжириванием, бензином или уайт-спиртом.
2.3.3. Перед монтажом проверьте полное отсутствие каких –либо загрязнений в присоединительном трубопроводе, т.к. мелкие частицы, попав на поверхность между золотником и седлом, нарушают герметичность в затворе.

2.3.4. Перед монтажом клапана проверьте визуально состояние его внутренних полостей и при необходимости, произведите промывку и просушку, а так же произведите тщательную промывку и продувку трубопроводной системы.

2.3.5. Установку клапана на трубопроводе следует проводить так, чтобы направление подачи давления рабочей среды совпадало  с направлением стрелки-указателя направления рабочей среды на корпусе клапана.

2.3.6. Перед монтажом клапана следует провести двойной контроль. Рекомендуемый объем контроля приведен в таблице 2. 

Таблица 2.

	№
	Наименование испытаний
	Пункт раздела
	Примечания

	1
	Проверка герметичности в затворе
	2.3.7.
	

	2
	Проверка работоспособности
	2.3.8.
	

	3
	Испытание на срабатывание от принудительного подрыва
	2.3.9.
	


2.3.7.Проверка герметичности в затворе.
Воду давлением Рр подать во входной патрубок. От выходного патрубка отвести трубу в мерную емкость. Пропуск воды в затворе должен быть не более указанного в ПС.

2.3.8. Проверка работоспособности клапана. Присоединить клапан к емкости не более 50 л. Повышая давление в емкости, произвести срабатывание клапана. Давление полного открытия Рп.о. и давление закрытия Рз должны соответствовать указанным в ПС.

2.3.9. Проверка работы устройства  для ручного принудительного подрыва.
Подать во входной патрубок воздух давлением  0,8 Рр, приподнять грузы, клапан должен открыться и сбросить давление. Проверьте герметичность в затворе по 2.3.7. настоящего РЭ.

2.3.10. Перечень встречающихся или возможных неисправностей приведены в таблице 3.

                                                                                                                                                            Таблица 1

	Масса, кг не более
	25,8
	37.3
	52,2
	76,2
	100,2
	124,2
	65,4
	92,4
	119,4
	146,4
	173,4
	56,1
	79,1
	109,0
	157,0
	265,0
	253,0
	136,0
	196,0
	244,0
	298,0
	352,0

	Пропуск среды в затворе при давлении  настройки Рн=Рр на входе в клапан  и 1 среды 25, см3/мин. Не более


	После наработки назначенного ресурса до ремонта (150 цик)
	8
	12

	
	При изготовлении (ПСИ)
	4
	6

	Давление закрытия; Рэ, МПа кгс/см2 не менее
	0,85Рр

	Давление полного открытия, Рн о МПа (кгс/см2) не более
	1,1 Рр

1
	

	Давление начала открытия, Рн о МПа 9кгс/см2)
	1,05

Рн

	Количество грузов шт.
	1
	2
	1
	2
	3
	4
	1
	2
	3
	4
	5
	2
	4
	2
	4
	6
	8
	2
	4
	6
	8
	10

	Масса груза, кг не бол
ее
	11,5
	11,5
	24,0
	24,0
	24,0
	24,0
	27,0
	27,0
	27,0
	27,0
	27,0
	11,5
	11,5
	24,0
	24,0
	24,0
	24,0
	27,0
	27,0
	27,0
	27,0
	27,0

	Диапазон давлений настройки клапана МПа (кгс/см2)
	0,4 0,9 (4…9)
	1,0… 1,6 (10..16)
	0,2…0,5(2…5)
	0,8…0,9(6…9)
	1,0…1,3(10…13)
	1,4…1,6(14…16)
))
	0,2…0,4(2...4)
	0,5…0,7 (5…7)
	0,8…1,0 (8…10)
	1,1…1,3 (11…13)
	1,4…1,6 (14…16)
	0,4…0,9 (4…9)
	1,0…1,6 (10…16)
	0,2…0,5 (2…5)
	0,6…0,9 (6…9)
	1,0…1,3 (10…13)
	1,4…1,6 (14…16)
	0,2…0,4 (2…4)
	0,5…0,7 (5…7)
	0,8… 1,0 (8…10)
	1,1…1,3 (11…13)
	1,4…1,6 (14…16)

	Давление рабочее, Рр (равное давлению настройки Рн=Рр) МПа (кгс/см2)
	От 0,4 до 1,6
	(от 4 до 16)
	От 0,2 до 1,6
(от 2 до 16)
	От 0,2 до 1,6

(от 2 до 16)
	От 0,4 до 1,6

(от 4 до 16)
	От 0,2 до 1,6

(от 2 до 16)
	От 0,2 до 1,6

(от 2 до 16)

	Код ОКПО
	37 2251
	37 2251
	37 2252
	37 2252
	37 2252
	37 2252
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2252
	37 2252
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2254
	37 2254
	37 2254
	37 2254
	37 2254

	Давление номинальное PN
	На выходе
	6

	
	На входе
	16

	Диаметр номинальный DN
	50
	80
	100
	80
	125
	150

	Таб./
фиг
	17ч18бр
	17ч18бр1
	17ч18бр
	17ч18бр1
	17ч18бр2
	17ч18бр3
	17ч18бр
	17ч18бр1
	17ч18бр2
	17ч18бр3
	17ч18бр4
	17ч19бр
	17ч19бр1
	17ч19бр
	17ч19бр1
	17ч19бр2
	17ч19бр3
	17ч19бр
	17ч19бр1
	17ч19бр2
	17ч19бр3
	17ч19бр4

	Обозначение клапана
	 51003-050
	             -01
	КА 51003-080
	               -01
	               -02
	               -03
	КА 51003-100
	                -01
	                -02
	                -03
	                -04
	КА 52004-080
	                  -01
	КА  52004-125
	                  -01
	                  -02
	                  -03
	КА 52004-150
	                  -01
	                  -02
	                  -03
	                  -04


Настоящее руководство по эксплуатации (РЭ) предназначено для ознакомления обслуживающего персонала с устройством и работой клапанов  предохранительных рычажно-грузовых фланцевых чугунных, их основными техническими данными и характеристиками, а также служит руководством по монтажу, эксплуатации и хранению данных клапанов.
Предприятие изготовитель оставляет за собой право вносить изменения в конструкцию клапанов с целью их улучшения, при этом незначительные изменения могут быть не отражены в настоящем РЭ.

1. Назначения и технические данные.
Назначение.

Клапаны чугунные рычажно-грузовые предохранительные одно рычажные и двух рычажные ДN 50, 80, 100, 125, 150, PN 16 черт. КА 51003, КА 52004 т/ф 17ч18нж, 17ч19нж, 17ч18бр, 17ч19бр предназначены для сброса среды  при повышении давления сверх допустимого на стационарных паровых и водогрейных котлах, резервуарах или трубопроводах. Вид климатического исполнения – УЗ.1 по ГОСТ  15150 – 69.
1.2. Характеристики.

1.2.1. Основные технические данные и характеристики приведены в табл. 1.

1.2.2. Рабочая среда – вода, пар и другие жидкие и газообразные среды  нейтральные по отношению  к серому чугуну.

1.2.3. Сброс среды – в атмосферу.

1.2.4. Температура рабочей среды. 0С – до 300 для 17ч18нж, 17ч19нж

          - до 223 0С для 17ч18бр 17ч19бр

1.2.5. Направление подачи рабочей среды – под золотник.

1.2.6. Коэффициент расхода а, не менее: 

           для пара и других газообразных сред 0,1

для жидких сред – 0,05 при наименьшем внутреннем диаметре

в проточной части седла, мм.: одно рычажный  клапан

dc=40 для ДN 50                                                                   двух рычажный клапан

dc=70 для ДN 80                                                                   dc=70 для ДN 125

dc=90 для ДN 100                                                                 dc=90 для ДN 150
Расчет пропускной способности по ГОСТ 24570-81,

1.2.7. Уплотнение в затворе – металл по металлу.

1.2.8. Присоединение к трубопроводу – фланцевое. Присоединительные размеры и размеры уплотнительных поверхностей фланцев по ГОСТ 12815-80; входной фланец на PN 16, выходной – на PN 6.

1.2.9. Окружающая среда – воздух температурой  от 0 до 55 0С.

1.2.10. Установочное положение клапана – вертикальное, крышкой вверх.

1.3.  Устройство и работа клапана.

1.3.1. Клапан состоит из следующих основных деталей (см. приложение)  корпуса 1, золотника 2, шпинделя 3, оси 4, рычага 5, грузов 6.
1.3.2. При рабочем давлении среды клапан закрыт. Золотник 2 прижат к седлу (кольцо уплотнительное в корпусе 1) массой грузов 6, отрегулированной на давление настройки Рн.
При снижении давления в системе до величины закрытия Рз масса грузов превысит усилие давления среды, действующей на площадь золотника, и клапан закроется.

Принудительный подрыв клапана осуществляется путем подъема груза вручную.

1.4. Маркировка.

1.4.1. На корпусе каждого клапана нанесена маркировка.

На лицевой стороне корпуса нанесено:

              - давление нормальное, PN;

              - диаметр нормальный, ДN;

              - стрелка-указатель направления потока среды;

              - материал корпуса.

На оборотной стороне корпуса нанесено:

              литьем – товарный знак предприятия изготовителя;

Входные и выходные отверстия клапана должны быть заглушены.

2. Общие указания.

2.1. Эксплуатационные ограничения.
2.1.1. К монтажу, эксплуатации и обслуживанию клапана допускается персонал, обслуживающий объект, изучивший устройство клапана, правила безопасности, требования РЭ и имеющий навыки работы с клапаном.

2.1.2. Монтаж клапанов производит монтажная организация.
Таблица 3

	Наименование неисправности, внешнее проявление и дополнительные признаки
	Вероятная причина
	Метод устранения
	Примечание

	Нарушение герметичности в затворе превышает допустимую величину
	Повреждение уплотнительных поверхностей седла и золотника
	Притереть уплотнительные поверхности седла и золотника
	После  устранения неисправности проверку по пункту 2.3 настоящего РЭ


Примечания:
1. Для устранения неисправности необходимо произвести работы указанные в пункте 3.3. настоящего РЭ.

3. Техническое обслуживание.
3.1.Во время эксплуатации клапана для своевременного выявления и устранения неисправностей следует производить периодические осмотры (регламентные работы) клапана и определенные сроки, установленные действующим на объекте графиком.

При осмотре необходимо проверить:

1) общее состояние клапана;

2) состояние крепежных соединений:

Во время эксплуатации необходимо:

1) следить за срабатыванием клапана при установившемся давлении:

2) проводить проверку неисправности работы клапана по методике настоящего РЭ

Осмотры и проверки производит персонал, обслуживающий объект.

3.2. Все неисправности, замеченные при периодических осмотрах в процессе эксплуатации клапана, должны быть немедленно устранены.

Для устранений неисправностей и замены деталей, клапан необходимо снять с трубопровода и и произвести разборку и сборку.
При разборке необходимо:

1) соблюдать правила безопасности в соответствии с настоящим РЭ.

2) Предохранять от повреждений уплотнительные, резьбовые и направляющие поверхности.

3.3. Разборку клапана производить в следующей последовательности:

1) снять грузы 6;

2) снять скобу 7;

3) вывернуть винт 8, вынуть ось 4;

4) через технологическое отверстие в шпинделе сделать подрыв золотника;

5) снять крышку 9.

3.4. Сборка клапана.

3.4.1. Сборку клапана (см. приложение) производить в последовательности, обратной разборке.

3.4.2. перед сборкой все разобранные детали должны быть тщательно очищены от загрязнений.

3.4.3. После сборки произвести разборку клапана, подавая рабочую среду во входной патрубок.

Произвести не менее трех срабатываний.

4. Хранение и транспортирование.
4.1. Условия хранения и транспортирования – 4(Ж2) по ГОСТ 15150-69.

	Обозначение
	Размеры, мм

	
	d1
	D
	D1
	D2
	D3
	L
	L2
	H
	n
	d
	d2

	КА 51003-050
	50
	160
	125
	110
	140
	743
	125
	375
	4
	18
	14

	КА 51003-080
	80
	195
	160
	150
	185
	943
	155
	168
	4
	18
	18

	КА 51003-100
	100
	215
	180
	170
	205
	1146
	175
	500
	4
	18
	18

	КА 52004-080
	80
	195
	160
	150
	185
	773
	135
	420
	1
	18
	18

	КА 52004-125
	125
	245
	210
	200
	235
	973
	185
	508
	8
	18
	18

	КА 52004-150
	150
	280
	240
	225
	260
	1171
	200
	540
	8
	22
	18


	Масса, кг не более
	25,8
	37.3
	52,2
	76,2
	100,2
	124,2
	65,4
	92,4
	119,4
	146,4
	173,4
	56,1
	79,1
	109,0
	157,0
	265,0
	253,0
	136,0
	196,0
	244,0
	298,0
	352,0

	Пропуск среды в затворе при давлении  настройки Рн=Рр на входе в клапан  и 1 среды 25, см3/мин. Не более


	После наработки назначенного ресурса до ремонта (150 цик)
	8
	12

	
	При изготовлении (ПСИ)
	4
	6

	Давление закрытия; Рэ, МПа кгс/см2 не менее
	0,85Рр

	Давление полного открытия, Рн о МПа (кгс/см2) не более
	1,1 Рр

1
	

	Давление начала открытия, Рн о МПа 9кгс/см2)
	
	

	Количество грузов шт.
	1
	2
	1
	2
	3
	4
	1
	2
	3
	4
	5
	2
	4
	2
	4
	6
	8
	2
	4
	6
	8
	10

	Масса груза, кг не бол
ее
	11,5
	11,5
	24,0
	24,0
	24,0
	24,0
	27,0
	27,0
	27,0
	27,0
	27,0
	11,5
	11,5
	24,0
	24,0
	24,0
	24,0
	27,0
	27,0
	27,0
	27,0
	27,0

	Диапазон давлений настройки клапана МПа (кгс/см2)
	0,4 0,9 (4…9)
	1,0… 1,6 (10..16)
	0,2…0,5(2…5)
	0,8…0,9(6…9)
	1,0…1,3(10…13)
	1,4…1,6(14…16)
))
	0,2…0,4(2...4)
	0,5…0,7 (5…7)
	0,8…1,0 (8…10)
	1,1…1,3 (11…13)
	1,4…1,6 (14…16)
	0,4…0,9 (4…9)
	1,0…1,6 (10…16)
	0,2…0,5 (2…5)
	0,6…0,9 (6…9)
	1,0…1,3 (10…13)
	1,4…1,6 (14…16)
	0,2…0,4 (2…4)
	0,5…0,7 (5…7)
	0,8… 1,0 (8…10)
	1,1…1,3 (11…13)
	1,4…1,6 (14…16)

	Давление рабочее, Рр (равное давлению настройки Рн=Рр) МПа (кгс/см2)
	от 0,2 до 1,6

(от 2 до 16)
	от 0,2 до 1,6

(от 2 до 16)
	от 04 до 1,6

(от 4  до 16)

от 0,2 до 1,6

(от 2 до 16)

от 0,2 до 1,6

(от 2 до 16)

	Код ОКПО
	37 2251
	37 2251
	37 2252
	37 2252
	37 2252
	37 2252
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2252
	37 2252
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2253
	37 2254
	37 2254
	37 2254
	37 2254
	37 2254

	Давление номинальное PN
	На выходе
	

	
	На входе
	

	Диаметр номинальный DN
	50
	80
	100
	80
	125
	150

	Таб./

фиг
	17ч18бр
	17ч18бр1
	17ч18бр
	17ч18бр1
	17ч18бр2
	17ч18бр3
	17ч18бр
	17ч18бр1
	17ч18бр2
	17ч18бр3
	17ч18бр4
	17ч19бр
	17ч19бр1
	17ч19бр
	17ч19бр1
	17ч19бр2
	17ч19бр3
	17ч19бр
	17ч19бр1
	17ч19бр2
	17ч19бр3
	17ч19бр4

	Обозначение клапана
	 51003-050
	             -01
	КА 51003-080
	               -01
	               -02
	               -03
	КА 51003-100
	                -01
	                -02
	                -03
	                -04
	КА 52004-080
	                  -01
	КА  52004-125
	                  -01
	                  -02
	                  -03
	КА 52004-150
	                  -01
	                  -02
	                  -03
	                  -04
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